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Erklärung gemäß Verordnung (EU) 2025/40 (PPWR)

Sehr geehrte Kundinnen und Kunden,

die an Sie im Jahr 2026 gelieferten Verpackungsartikel, die in den Anwendungsbereich der 

PPWR fallen, erfüllen die Anforderungen an die Stoffgrenzwerte gemäß Artikel 5 PPWR für 

Schwermetalle und PFAS. 

Grundsätzlich können wir Ihnen versichern, dass wir die PPWR als Chance begreifen und 

sowohl im Einkauf als auch im Vertrieb das Thema aktiv bearbeiten und Schritt-für-Schritt 

integrieren. 

Das gilt insbesondere für die geforderten Konformitätserklärungen (verpflichtend ab dem 

12.08.2026) und die Anforderungen bezüglich Recyclingfähigkeit und Rezyklatanteil 

(verpflichtend ab 2030).  

Nach unserem Kenntnisstand sind derzeit noch einige Regelungslücken in der PPWR, die keine 

abschließende rechtssichere Aussage, insbesondere bezogen auf die Recyclingfähigkeit 

zulassen, weshalb wir Ihnen hierzu Stand heute keine Aussage machen können. 

Bei Fragen, stehen wir Ihnen gerne zur Verfügung.

Mit freundlichen Grüßen

Maximilian Schuller

Geschäftsführer

Diese Erklärung ist bis zumWiderruf durch Neuauflage gültig

Datum: 30.06.2026
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Technisches Datenblatt

LDPE-Folie (100% 1A-Ware)

Schlauchfolie

Farben: transparent

Breite (in mm): 35 – 800

Länge (in m): 200 – 2750

Stärke (in µ): 25 - 200

Grundmaterial PE (recyclingfähig)

Spezifische Dichte (g/cm³) 0,918-0,924

Schmelzpunkt 110-150 °C

Schmelzindex (g/10min MFI 190°C/2,16 0,2 – 0,5

Temperatur Beständigkeit -20°C - +60°C

Reißfestigkeit (TD) ASTM D882 203 kg/cm²

Zugfestigkeit (MD) ASTM D882 254 kg/cm²

Diese Erklärung ist bis zumWiderruf durch Neuauflage gültig

Datum: 30.11.2024

Lagerungshinweise

Um die einwandfreie Produktbeschaffenheit und Verarbeitbarkeit von Polyolefinfolien (LD/PE, LLD/PE, HDPE usw.) zu erhalten, sind bei der

Lagerung bestimmte Vorgaben einzuhalten:

(1) Polyolefine sind empfindlich gegen Licht und UV-Einwirkung. Die Packmittel bzw. Folien sind daher, am besten in der Originalverpackung des
Lieferanten, lichtgeschützt zu lagern.

(2) Polyolefine sind empfindlich gegen hohe Temperaturen. Daher sollten die Lagertemperaturen der Packmittel zwischen 15° und 30°C liegen,
bei einer relativen Luftfeuchte von 40-65 % rH.

(3) Ist dies nicht möglich, so muss das Packmittel (insbesondere bei Rollenware) ca. 48 Stunden vor der Verarbeitung in den Produktionsraum
gebracht werden. In dieser Zeit findet eine Akklimatisierung des Packmittels statt (z.B. Verhinderung von Kondenswasser).

(4) Die Verarbeitung sollte innerhalb des vom Lieferanten angegebenen Zeitraums liegen. Dies ist insbesondere wichtig bei speziell
ausgerüsteten Materialien (Antistatika, Druckvorbehandlungen, Slipmittel usw.).

(5) Lieferantenhinweise (Typen-, Dicken und Breitenangaben, Auftrags- und Rollennummern usw.) sowie Packzettel sind erst kurz vor dem
Verarbeitungsbeginn zu entfernen. Die Lieferantenhinweise sollten unbedingt bis zur Restverarbeitung aufbewahrt werden.1

________________________________________
1 Herausgeber (Oktober 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technical Datasheet

LDPE film (100% virgin)

Tubular Film

Colors: transparent

Width (in mm): 35 – 800

Length (in mm): 200 – 2750

Thickness (in µ): 25 – 200

Basic material PE (recyclable)

Specific density (g/cm³) 0,918-0,924

Melting point 110-150 °C

Melt flow index (g/10min MFI 190°C/2,16 0,2 – 0,5

Temperature resistance -20°C - +60°C

Tensile strength (TD) ASTM D882B 203 kg/cm²

Tensile strength (MD) ASTM D882B 254 kg/cm²

This declaration is valid until revoked by a new edition

Date: 30.11.2024

Storage instructions

In order to maintain the perfect product quality and processability of polyolefin films (LD/PE, LLD/PE, HDPE, etc.), certain requirements must be

observed during storage:

(1) Polyolefins are sensitive to light and UV exposure. The packaging materials or films must therefore be stored protected from light, preferably
in the supplier's original packaging.

(2) Polyolefins are sensitive to high temperatures. Therefore, the storage temperatures of the packaging materials should be between 15° and
30°C, with a relative humidity of 40-65% rH.

(3) If this is not possible, the packaging material (especially for roll goods) must be brought into the production room approx. 48 hours before
processing. During this time, the packaging material is acclimatized (e.g. to prevent condensation)

(4) Processing should take place within the period specified by the supplier. This is particularly important for specially treated materials
(antistatic agents, pre-printing treatments, slip agents, etc.).

(5) Supplier information (type, thickness and width specifications, order and roll numbers, etc.) and packing slips should only be removed
shortly before processing begins. The supplier's instructions should be kept until the rest of the processing is complete.1

________________________________________
1 Publisher (October 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technisches Datenblatt

LDPE-Folie (100% 1A-Ware)

Luftpolsterfolie

Farben: transparent

Breite (in mm): 300 - 4500

Länge (in m): 20 - 100

Stärke (in my): 60 - 150

Grundmaterial PE (recyclingfähig)

Schmelzindex (g/10min MFI
190°C/2,16kg)

0,92

Anzahl Schichten Zwei- bis dreilagig

Noppenhöhe 10 – 30 mm

Noppendurchmesser 4 – 8 mm

Temperaturbeständigkeit - 40 bis + 70°C

Diese Erklärung ist bis zumWiderruf durch Neuauflage gültig

Datum: 30.11.2024

Lagerungshinweise

Um die einwandfreie Produktbeschaffenheit und Verarbeitbarkeit von Polyolefinfolien (LD/PE, LLD/PE, HDPE usw.) zu erhalten, sind bei der

Lagerung bestimmte Vorgaben einzuhalten:

(1) Polyolefine sind empfindlich gegen Licht und UV-Einwirkung. Die Packmittel bzw. Folien sind daher, am besten in der Originalverpackung des
Lieferanten, lichtgeschützt zu lagern.

(2) Polyolefine sind empfindlich gegen hohe Temperaturen. Daher sollten die Lagertemperaturen der Packmittel zwischen 15° und 30°C liegen,
bei einer relativen Luftfeuchte von 40-65 % rH.

(3) Ist dies nicht möglich, so muss das Packmittel (insbesondere bei Rollenware) ca. 48 Stunden vor der Verarbeitung in den Produktionsraum
gebracht werden. In dieser Zeit findet eine Akklimatisierung des Packmittels statt (z.B. Verhinderung von Kondenswasser).

(4) Die Verarbeitung sollte innerhalb des vom Lieferanten angegebenen Zeitraums liegen. Dies ist insbesondere wichtig bei speziell
ausgerüsteten Materialien (Antistatika, Druckvorbehandlungen, Slipmittel usw.).

(5) Lieferantenhinweise (Typen-, Dicken und Breitenangaben, Auftrags- und Rollennummern usw.) sowie Packzettel sind erst kurz vor dem
Verarbeitungsbeginn zu entfernen. Die Lieferantenhinweise sollten unbedingt bis zur Restverarbeitung aufbewahrt werden.1

________________________________________
1 Herausgeber (Oktober 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technical Datasheet

LDPE film (100% virgin)

Air bubble film

Colours: transparent

Width (in mm): 300 - 4500

Length (in mm): 20 - 100

Thickness (in my): 60 - 150

Basic material PE (recyclable)

Melt flow index (g/10min MFI
190°C/2,16kg)

0,92

Number of layers Two to three layers

Nub height 10 – 30 mm

Nub diameter 4 – 8 mm

Temperature resistance - 40 – + 70°C

This declaration is valid until revoked by a new edition

Date: 30.11.2024

Storage instructions

In order to maintain the perfect product quality and processability of polyolefin films (LD/PE, LLD/PE, HDPE, etc.), certain requirements must be

observed during storage:

(1) Polyolefins are sensitive to light and UV exposure. The packaging materials or films must therefore be stored protected from light, preferably
in the supplier's original packaging.

(2) Polyolefins are sensitive to high temperatures. Therefore, the storage temperatures of the packaging materials should be between 15° and
30°C, with a relative humidity of 40-65% rH.

(3) If this is not possible, the packaging material (especially for roll goods) must be brought into the production room approx. 48 hours before
processing. During this time, the packaging material is acclimatized (e.g. to prevent condensation)

(4) Processing should take place within the period specified by the supplier. This is particularly important for specially treated materials
(antistatic agents, pre-printing treatments, slip agents, etc.).

(5) Supplier information (type, thickness and width specifications, order and roll numbers, etc.) and packing slips should only be removed
shortly before processing begins. The supplier's instructions should be kept until the rest of the processing is complete.1

________________________________________
1 Publisher (October 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technisches Datenblatt

LDPE-Folie (100% 1A-Ware)

Druckverschlussbeutel

Farben: transparent, mit und ohne Stempelfelder

Breite (in mm): 40 – 500

Länge (in mm): 60 – 600

Stärke (in µ): 50 – 90

Grundmaterial PE (recyclingfähig)

Spezifische Dichte (g/cm³) 0,918-0,924

Schmelzpunkt 110-150 °C

Schmelzindex (g/10min MFI 190°C/2,16 0,2 – 0,5

Temperatur Beständigkeit -20°C - +60°C

Reißfestigkeit (TD) ASTM D882 140 – 165 kg/ cm²

Zugfestigkeit (MD) ASTM D882 225 – 240 kg/ cm²

Diese Erklärung ist bis zumWiderruf durch Neuauflage gültig

Datum: 30.11.2024

Lagerungshinweise

Um die einwandfreie Produktbeschaffenheit und Verarbeitbarkeit von Polyolefinfolien (LD/PE, LLD/PE, HDPE usw.) zu erhalten, sind bei der

Lagerung bestimmte Vorgaben einzuhalten:

(1) Polyolefine sind empfindlich gegen Licht und UV-Einwirkung. Die Packmittel bzw. Folien sind daher, am besten in der Originalverpackung des
Lieferanten, lichtgeschützt zu lagern.

(2) Polyolefine sind empfindlich gegen hohe Temperaturen. Daher sollten die Lagertemperaturen der Packmittel zwischen 15° und 30°C liegen,
bei einer relativen Luftfeuchte von 40-65 % rH.

(3) Ist dies nicht möglich, so muss das Packmittel (insbesondere bei Rollenware) ca. 48 Stunden vor der Verarbeitung in den Produktionsraum
gebracht werden. In dieser Zeit findet eine Akklimatisierung des Packmittels statt (z.B. Verhinderung von Kondenswasser).

(4) Die Verarbeitung sollte innerhalb des vom Lieferanten angegebenen Zeitraums liegen. Dies ist insbesondere wichtig bei speziell
ausgerüsteten Materialien (Antistatika, Druckvorbehandlungen, Slipmittel usw.).

(5) Lieferantenhinweise (Typen-, Dicken und Breitenangaben, Auftrags- und Rollennummern usw.) sowie Packzettel sind erst kurz vor dem
Verarbeitungsbeginn zu entfernen. Die Lieferantenhinweise sollten unbedingt bis zur Restverarbeitung aufbewahrt werden.1

________________________________________
1 Herausgeber (Oktober 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technical Datasheet

LDPE film (100% virgin)

Zip-Lock-Bags

Colors: transparent, with and without white panels

Width (in mm): 40 – 500

Length (in mm): 60 – 600

Thickness (in µ): 50 – 90

Basic material PE (recyclable)

Specific density (g/cm³) 0,918-0,924

Melting point 110-150 °C

Melt flow index (g/10min MFI 190°C/2,16 0,2 – 0,5

Temperature resistance -20°C - +60°C

Tensile strength (TD) ASTM D882B 140 – 165 kg/ cm²

Tensile strength (MD) ASTM D882B 225 – 240 kg/ cm²

This declaration is valid until revoked by a new edition

Date: 30.11.2024

Storage instructions

In order to maintain the perfect product quality and processability of polyolefin films (LD/PE, LLD/PE, HDPE, etc.), certain requirements must be

observed during storage:

(1) Polyolefins are sensitive to light and UV exposure. The packaging materials or films must therefore be stored protected from light, preferably
in the supplier's original packaging.

(2) Polyolefins are sensitive to high temperatures. Therefore, the storage temperatures of the packaging materials should be between 15° and
30°C, with a relative humidity of 40-65% rH.

(3) If this is not possible, the packaging material (especially for roll goods) must be brought into the production room approx. 48 hours before
processing. During this time, the packaging material is acclimatized (e.g. to prevent condensation)

(4) Processing should take place within the period specified by the supplier. This is particularly important for specially treated materials
(antistatic agents, pre-printing treatments, slip agents, etc.).

(5) Supplier information (type, thickness and width specifications, order and roll numbers, etc.) and packing slips should only be removed
shortly before processing begins. The supplier's instructions should be kept until the rest of the processing is complete.1

________________________________________
1 Publisher (October 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technisches Datenblatt

LDPE-Folie (100% 1A-Ware)

Luftpolsterbeutel

Farben: transparent

Breite (in mm): 90 – 400

Länge (in mm): 120 + 50 – 600 + 50

Stärke (in my): 60 – 80

Grundmaterial PE (recyclingfähig)

Spezifische Dichte (g/cm³) 0,92

Anzahl Schichten Zwei- bis dreilagig

Noppenhöhe 10 mm

Noppendurchmesser 4 mm

Temperaturbeständigkeit - 40 bis + 70°C

Diese Erklärung ist bis zumWiderruf durch Neuauflage gültig

Datum: 31.01.2025

Lagerungshinweise

Um die einwandfreie Produktbeschaffenheit und Verarbeitbarkeit von Polyolefinfolien (LD/PE, LLD/PE, HDPE usw.) zu erhalten, sind bei der

Lagerung bestimmte Vorgaben einzuhalten:

(1) Polyolefine sind empfindlich gegen Licht und UV-Einwirkung. Die Packmittel bzw. Folien sind daher, am besten in der Originalverpackung des
Lieferanten, lichtgeschützt zu lagern.

(2) Polyolefine sind empfindlich gegen hohe Temperaturen. Daher sollten die Lagertemperaturen der Packmittel zwischen 15° und 30°C liegen,
bei einer relativen Luftfeuchte von 40-65 % rH.

(3) Ist dies nicht möglich, so muss das Packmittel (insbesondere bei Rollenware) ca. 48 Stunden vor der Verarbeitung in den Produktionsraum
gebracht werden. In dieser Zeit findet eine Akklimatisierung des Packmittels statt (z.B. Verhinderung von Kondenswasser).

(4) Die Verarbeitung sollte innerhalb des vom Lieferanten angegebenen Zeitraums liegen. Dies ist insbesondere wichtig bei speziell
ausgerüsteten Materialien (Antistatika, Druckvorbehandlungen, Slipmittel usw.).

(5) Lieferantenhinweise (Typen-, Dicken und Breitenangaben, Auftrags- und Rollennummern usw.) sowie Packzettel sind erst kurz vor dem
Verarbeitungsbeginn zu entfernen. Die Lieferantenhinweise sollten unbedingt bis zur Restverarbeitung aufbewahrt werden.1

________________________________________
1 Herausgeber (Oktober 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe
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Technical Datasheet

LDPE film (100% virgin)

Bubble film bags

Colours: transparent

Width (in mm): 90 – 400

Length (in mm): 120 + 50 – 600 + 50

Thickness (in my): 60 – 80

Basic material PE (recyclable)

Specific density (g/cm³) 0,92

Number of layers Two to three layers

Nub height 10 mm

Nub diameter 4 mm

Temperature resistance - 40 – + 70°C

This declaration is valid until revoked by a new edition

Date: 31.01.2025

Storage instructions

In order to maintain the perfect product quality and processability of polyolefin films (LD/PE, LLD/PE, HDPE, etc.), certain requirements must be

observed during storage:

(1) Polyolefins are sensitive to light and UV exposure. The packaging materials or films must therefore be stored protected from light, preferably
in the supplier's original packaging.

(2) Polyolefins are sensitive to high temperatures. Therefore, the storage temperatures of the packaging materials should be between 15° and
30°C, with a relative humidity of 40-65% rH.

(3) If this is not possible, the packaging material (especially for roll goods) must be brought into the production room approx. 48 hours before
processing. During this time, the packaging material is acclimatized (e.g. to prevent condensation)

(4) Processing should take place within the period specified by the supplier. This is particularly important for specially treated materials
(antistatic agents, pre-printing treatments, slip agents, etc.).

(5) Supplier information (type, thickness and width specifications, order and roll numbers, etc.) and packing slips should only be removed
shortly before processing begins. The supplier's instructions should be kept until the rest of the processing is complete.1

________________________________________
1 Publisher (October 1998) IK Industrieverband Kunststoffverpackungen e.V. - Arbeitskreis Kunststoffsäcke Kaiser-Friedrich-Promenade 43, D-

61348 Bad Homburg vor der Höhe









Stand:

Identifikationsnummer:

Gegenstand der Erklärung (Kennung zwecks 

Rückverfolgbarkeit):

Eindeutige Kennung (Material-Nr.):

Materialbezeichnung:

Vorgesehener Verwendungszweck:

Hauptmaterial:

Integrierte 

Bestandteile (z. 

B. Etiketten, 

Verschlüsse):

Separate Bestandteile:

Konzentration von Blei, Cadmium, Quecksilber und 

sechswertigem Chrom in Summe unter 100 mg/kg?

Besorgniserregende Stoffe (SoC) identifiziert und 

Auswirkungen minimiert?

PFAS-Grenzwerte bei Lebensmittelkontakt eingehalten (ab 

12.08.2026)?

Konzipiert für mehrere Kreislaufdurchgänge?

Rekonditionierung ohne Risiko für Mensch/Umwelt möglich?

Teil eines funktionierenden Wiederverwendungssystems?

Harmonisierte Normen:

Gemeinsame Spezifikationen:

Verweis auf andere angewandte Rechtsakte der Union:

Referenz-Nr.: Datum:

Gegenstand:

Keine

Nicht zutreffend

20.05.2026

33966-20.05.2026

Rückverfolgbarkeit durch Produktbedruckung oder Begleitpapiere gewährleistet. 

Schutz und Stabilisiering von Packgut bei Lagerung, Transport und Handhabung

Materialien (Materialliste)

LDPE Keine

33966

Schlauchfolie

JaJa

2. Nachweise der Nachhaltigkeitsanforderungen

Qualitative Beschreibung der Bewertung und Konformitätsnachweise

2.1 Stoffbeschränkungen (Art. 5)

JaJa

Technische Dokumentation gemäß PPWR (Verordnung (EU) 2025/40)

Schlauchfolie

20.05.2026

1. Allgemeine Informationen gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Anhang VII, Nr. 2 Buchstabe a-c

Knüppel Verpackung GmbH & Co. KG

Name und Anschrift des Lieferanten:
Tonlandstraße 2

34346 Hann. Münden

JaJa

2.2 Wiederverwendbarkeit (Art. 11 & Anhang VI)

Nein

Nein

Nein

3. Angewandte Normen und Prüfberichte

Gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Anhang VII, Nr. 2 Buchstabe d & f

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend

Prüfberichte / Laboranalysen

Gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Artikel 39



Stand:

Identifikationsnummer:

Gegenstand der Erklärung (Kennung zwecks 

Rückverfolgbarkeit):

Eindeutige Kennung (Material-Nr.):

Materialbezeichnung:

Vorgesehener Verwendungszweck:

Hauptmaterial:

Integrierte 

Bestandteile (z. 

B. Etiketten, 

Verschlüsse):

Separate Bestandteile:

Konzentration von Blei, Cadmium, Quecksilber und 

sechswertigem Chrom in Summe unter 100 mg/kg?

Besorgniserregende Stoffe (SoC) identifiziert und 

Auswirkungen minimiert?

PFAS-Grenzwerte bei Lebensmittelkontakt eingehalten (ab 

12.08.2026)?

Konzipiert für mehrere Kreislaufdurchgänge?

Rekonditionierung ohne Risiko für Mensch/Umwelt möglich?

Teil eines funktionierenden Wiederverwendungssystems?

Harmonisierte Normen:

Gemeinsame Spezifikationen:

Verweis auf andere angewandte Rechtsakte der Union:

Referenz-Nr.: Datum:

Gegenstand:

Die Bewertung erfolgt auf Basis des zum Ausstellungsdatum geltenden Rechtsrahmens.

Anforderungen, deren technische Bewertungsmethoden oder delegierte Rechtsakte noch nicht veröffentlicht wurden, konnten nicht abschließend bewertet werden.

3. Angewandte Normen und Prüfberichte

Gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Anhang VII, Nr. 2 Buchstabe d & f

Prüfberichte / Laboranalysen

938559-25

Gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Artikel 39

Nicht relevant

2.2 Wiederverwendbarkeit (Art. 11 & Anhang VI)

Nein

Nein

Nein

Technische Dokumentation gemäß PPWR (Verordnung (EU) 2025/40)

Konventionelle Maschinenstretchfolie

01.02.2026

1. Allgemeine Informationen gemäß Verpackungsverordnung (PPWR) Anhang VII, Nr. 2 Buchstabe a-c

Knüppel Verpackung GmbH & Co. KG

Name und Anschrift des Lieferanten:
Tonlandstraße 2

34346 Hann. Münden

Keine

01.02.2026

189017-01.02.2026

Rückverfolgbarkeit durch Produktbedruckung oder Begleitpapiere gewährleistet. 

Schutz und Stabilisierung von Packgut bei Lagerung, Transport und Handhabung

Materialien (Materialliste)

LLDPE Box, Label, Trennblatt, Kantenschutz

189017

Konventionelle Maschinenstretchfolie

JaJa

2. Nachweise der Nachhaltigkeitsanforderungen

Qualitative Beschreibung der Bewertung und Konformitätsnachweise

2.1 Stoffbeschränkungen (Art. 5)

 Ja



1

Knöri, Silke  Autotestgeräte Leitenberger GmbH

Von: Marc Burghardt <verkauf@verpackungsmaschinen.de>

Gesendet: Dienstag, 7. Juli 2026 12:18

An: Knöri, Silke " Autotestgeräte Leitenberger GmbH

Betreff: Re: Anforderung der Konformitätserklärungen gemäß PPWR (EU) 2025/40

-PP-Klebeband-

Sehr geehrte Frau Knöri, 

wir übermitteln in solchen Fällen 1 zu 1 den Wortlaut den wir vom Hersteller der Klebebänder 
erhalten haben:

Hiermit wird bestätigt, dass unsere Produkte die unter die PPWR fallen, hinsichtlich der derzeit anwendbaren und 
überprüfbaren Anforderungen der Verordnung (EU) 2025/40 über Verpackungen und Verpackungsabfälle (PPWR) 
bewertet wurden.

Die PPWR sieht Übergangsfristen vor; zahlreiche Anforderungen werden erst ab dem 12. August 2026 anwendbar. 
Diese Erklärung bezieht sich daher ausschließlich auf die zum Zeitpunkt der Ausstellung geltenden und bewertbaren 
Anforderungen.

1. Stoffbeschränkungen
· Einhaltung der geltenden Grenzwerte für PFAS (soweit zutreffend).
· Die Summe der Schwermetalle Blei (Pb), Cadmium (Cd), Quecksilber (Hg) und Chrom VI (Cr VI) 

überschreitet 100 mg/kg nicht.

2. Minimierung gefährlicher Stoffe
· Die Verpackung wurde so ausgelegt und hergestellt, dass Stoffe mit Besorgnispotenzial gemäß PPWR 

soweit technisch möglich minimiert werden.

3. Rückverfolgbarkeit
· Die Identifizierbarkeit des Herstellers sowie eine Chargen- bzw. Produktrückverfolgbarkeit innerhalb der 

Lieferkette sind sichergestellt.

Diese Erklärung bezieht sich ausschließlich auf derzeit anwendbare Anforderungen der PPWR und stellt keine 
Bestätigung der vollständigen zukünftigen PPWR-Konformität dar.

Ich wünsche Ihnen noch einen schönen Tag !  

Mit freundlichen Grüßen aus Stuttgart 

Marc Burghardt 
Burghardt Verpackungsmaschinen GmbH 

Sollten Sie anhängende Dateien nicht öffnen können, bitte wir um Ihren Hinweis. Vielen Dank ! 

—————————————————————————— 
Unsere neue Anschrift seit ab 01. Januar 2026 : 

Burghardt Verpackungsmaschinen GmbH 
Föhrichstrasse 1 
D - 70469 Stuttgart 

Fon: +49 (0) 711 / 60 187 410 
Fax: +49 (0) 711 / 60 187 416 

Email: verkauf@verpackungsmaschinen.de 

Internet:  
www.verpackungsmaschinen.de 








